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Resumen
Los alcoholes de alto peso molecular no sélo constituyen agentes
activos para la elaboracion de cremas cosmeéticas de uso dermatologico,
sino que son importantes en la elaboracidon de precursores esteroidales,
anticonceptivos, hormonas sexuales etc. siendo por lo tanto de interés
aislar éstos.

Palabras claves: Extraccion. Fraccidon grasa, alcoholes de alto peso
molecular, solvente.

Abstract:
The alcohols of high molecular weight don’t only constitute active agents
for the elaboration of cosmetic creams of use dermatoldgico, but rather
they are important in the elaboration of precursory esteroidales, contra-
ceptive, hormones sexual etc. being therefore of interest to isolate these.
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Lafraccion grasadelaceracrudaesunresidua que seobtiene en el proceso deextracciony refinacion
elaceradelacachaza, snembargo estagrasa posee un contenido de esterol esentre un 4-6 % por lo que
esfactibleutilizar lamismacon € objetivo deaidar losa coholesealto peso molecular y utilizarlosenla

Introduccion.

elaboracién defarmacosdeato valor comerciad. (1)

Siguiendo € proceso que se muestraen lafigural seprocedearedli zar laextraccion losa coholesdeato

peso molecular apartir delafraccion grasadelaceracruda.
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Sedecidi6 paraello aplicar un disefio factoria completo 2« dondelasvariablesindependientes atener en
cuentason larelacion solvente/alimentacion (X,) y el tiempo de saponificacion (X,), siendolasvariables
derespuestaamedir € porciento de esterol es de cadamuestra, tiempo de separacion de lasfasesy e

porciento derecuperacion del solvente.

El rango ddl tiempo de saponificacion escogido fueentre 1y 4 horas, referido al osresultados obtenidos
enlosexperimentosdelasel eccion del solvente, donde se pudo observar quelos mejores porcientosde
extraccion seencontraban alrededor delastreshoras.

En cuanto alare acion solvente/dimentaci dn sedecidetrabgar conlasrelacionespropuestasen laliteratura
parael estudio de operaciones de contacto liquido-liquido similaresalaque se analiza, por estarazon se
escogen lasrelaciones /1y 2/1.

&
Miveles asumidos
Variables - -
Inferior Superior
#q - Tiempo de saponificacién (h) 1 4
Ho - Felac. Solventel T grasalaliq) 1 2

EnlaTablalsemuestranlosresultadosdel disefio experimental en cuanto al tiempo de separaciondelas
fasesy el porciento de recuperacion del solvente en cada caso, dado que el costo de laoperacion de
extraccion estddeterminado en gran medidapor €l costo de recuperacion del solvente.

Tabla 1l Tiempo deseparacion delasfasesy porciento derecuperacion del solvente.

B

Ensayo | X (h) X2 (glg) | Tiempo de separacion | Recuperacion del
de las fases. (min) solvente. (%)

1 + + 9 10R 96.0 97 Zr

2 + - 29 2Tr 65.0 68 Ok

3 - + 2 2R g7.0 96 S

4 - - 7 Br 1000 100 0g

Los model os que se obtienen paracadaunade las variabl es de respuesta son:
o | - ,-5.375*X,- 3.375*X *X,

con un coeficiente deregresion R?=0.9954

% Recup. Solvente = 90.0125 - 8.4625* X, + 6.7625* X, + 8.2875* X * X,
con un coeficiente deregresion R? = 0.9965.
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Enambos casostodas|as vari abl esindependientes, asi como susiteracionesson significativas, obteniéndose
ademas resultados sati sfactoriosen todos | os estadigrafos.

Al aumentar €l tiempo de saponificacion aumentae tiempo de separacion delasfasesy por lo tanto se
produce unadisminucion end porciento derecuperacion del solvente. Unaumento enlarel acion solvente
[fraccion. grasa produce unadisminucion en el tiempo de separacién de las fases|o que provocaun
aumento en € porciento derecuperacion del solvente.

L uego de concluidos|os ensayos anteriores, |as muestras son secadas hasta peso constante en unaestufa
delaboratorio a40°C con €l objetivo de ser sometidas atécnicas cromatogréficas paradeterminar la
efectividad de la operacion de extraccion de esteroles en cada caso. En € anexo 17 se muestra un
gjemplo de cromatogramas correspondiente al patron de estigmasterol y alamuestrade fraccion grasa,
donde seobservalapresenciadelasustanciadeinterésy atravésdel cua seredlizan las cuantificaciones
necesarias.

Enlatabla2 estan reflgados|os pesos de producto obtenidos de laoperaci on deextraccidn, € porciento
deesteroles en cadaensayo y |os porcientos de extraccion.

Tabla 2 Porciento de extraccion de esteroles.

Peso de producto % Peso de % de
Ensayo| X; (h) | Xz (9/g) | delaextraccion. esteroles extraccion
(9)
1 + + 2 1.9% 398 374dr | BOT | 7935
2 + - 1.7 159 2524 | 23725 | 4236 | 39445
3 - + 1.1 0 98 208 | 1902 | 2227 | 2185
4 - - 12 1.0r 1424 | 1380 | 1921 | 16859

Comparando losensayos uno 'y dosdonde el tiempo de saponificaci6n es de cuatro horas se observan
diferenciassignificativas en € porciento de extraccion entre estos experimentosy ello estadado por la
relacion solvente/alimentaci on, queen e primer ensayo esdosy en € segundo esuno, yaque un aumento
deésteimplicaunamejor separacion delasfases. Enlos experimentostresy cuatro, dondee tiempo de
saponificacion esunahora, se observan |os porcientos de extraccion mas baj os.

Lo anterior puede corroborarse con € andlisisestadistico del disefio de experimento, donde el modelo
gJueseobtienees:

% Extraccion = 40.0138 + 20.4587* X | + 11.0387* X, + 8.53375* X * X,

con un coeficiente deregresién R?=0.9989.
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Conclusiones:

Esfactiblelaextraccion deacoholesdealto peso
molecular apartir delafraccion grasadelacera
cruda ya que la misma posee entre un 4-6 % de
esteroles.

Losmejoresresultadosen € proceso e extraccion
se obtuvieron con tiempos de saponificacion de
cuatro horasy relacion solvente/f. grasadedos.
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